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BEMUTATKOZAS

Engedje meg, hogy néhdany széban bemutassam tevékenységi kériinket
és szolgadltatasainkat.

A PACKER Kft. tobb mint 30 éves tapasztalattal rendelkezik a
palackozdastechnika teriletén. Kollégdink magasan képzett szakemberek,
akik évtizedes szakmai multtal tdmogatjak tigyfeleinket.

Tevékenységi korink uj palackozé gépek és komplett gépsorok
gyartasara és forgalmazdsara, valamint hasznalt berendezések
telujitdsara, karbantartdsara terjed ki - beleértve a t5lt0- és
zarégépeket, cimkézbket, datumozdkat, zsugor- és sztreccsfolidzdkat.

Sajat tizeminkben szerszamokat és alkatrészeket is terveziink és
gyartunk, melyeket termékvaltashoz, gépteldjitashoz, javitdshoz,
karbantartdshoz kindlunk partnereinknek.

Mintegy 40 korszerl fémmegmunkald géplinknek készénhetOen vallalunk
bérmunkdban forgdcsoldst, vizvagast, lemezmegmunkaldst,
szemcseszordst és festést. Igény esetén egyedi gépek és berendezések
gyartdasat is vallaljuk.




SZE RSZAM ES
ALKATRESZGYARTAS

Palackozégépekhez kilénféle szerszamokat és alkatrészeket
terveziink és gydrtunk, melyek termék- vagy formavdltdshoz,
feldjitashoz, illetve javitashoz sziikségesek.

FOBB TERMEKEINK

Behorddcsigak (sorolécsigdk), csillagok, kapucsillagok, terelGivek, korlatozdk oblitd-, t6lt6-,
zarogépekhez, cimkézGkhoz és egyéb berendezésekhez

ToltOszarak t6ltdgépekhez

Kupakfelhorddk, kupakadagoldk (hevederes és rezgl kivitelben), kupakesuszddk,
kupakleszedd fejek, zardtejek, zardtej-betétek - kulontéle tipusu és méretl kupakokhoz
Vakuumdobok, kézpontositd talpak és harangok, keferendszerek kértdlids cimkézbkhoz
Cimketdarak, palettdk, palettatengelyek, csipeszes hengerek, kézpontositd talpak és
harangok, keferendszerek hidegragasztés cimkézbkhoz

Sleeve tuskék sleeve cimkézOgépekhez

Dobozforgatdk - tires vagy teli edények szalagpdlydn térténd pozicidvaltasahoz
Megfogdfejek, palackvezetl keretek kirakd-, berakd- és palettdzé gépekhez

FOlancok, kosargerenddk, palackbevezetOk palackmosdkhoz

Komplett gumistutO szerszdmok, valamint kilonb6z0 tipusd, stitéssel készuld tomitések
Egyedi alkatrészek gydrtésa rajz vagy minta alapjdn
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FEMMEGMUNKALAS

Telephelyiinkén mintegy 40 darab kilénféle fémmegmunkdlo géppel dolgoznak szakembereink, lehetOvé téve
ésszetett és bonyolult anyagmegmunkdaldsok elvégzését.

CNC és hagyomdnyos esztergdkbdl allé gépparkunkkal 800 mm-es elfordulé dtmérlig tudunk esztergdlasi munkdkat
végezni, akdr acél, rozsdamentes acél, aluminium, réz, bronz alapanyagokbdl is. Gépparkunk CNC esztergdt,
egyetemes esztergagépeket, fejesztergdt, horizontdl esztergdt (vizszintes furé-mardmu) tartalmaz.

Gépeink jellemz0i:
e Tengely jellegl alkatrészek esztergdldsa max. @ 400 mm-ig, tarcsajellegl alkatrészek esztergdlasa fejesztergdn
max. @ 800 mm-ig.
e Esztergdlhatd munkadarab hossz max. 1500 mm.
e Horizontdl gépiink x1000 x yl000 x z200 mm-es munkatartomdnyban és 300 fokos osztdslehetOséggel 0,1 mm-es
pontossaggal mardsi és furat-megmunkalési feladatokra alkalmas.




FEMMEGMUNKALAS

Maras
CNC és hagyomdanyos mardgépeinkkel széles mérettartomanyban végziink marasi feladatokat acél, rozsdamentes acél,
aluminium, réz és bronz alapanyagokbdl.

Gépparkunk:

- CNC megmunkalé kézpont (4 tengelyes): 1200x730x650 mm munkatér, osztéfejjel felszerelve.

- Egyetemes marégépek: 1000x500x400 mm munkatér, alkalmas spiralmardsra (allandé és valtozé menetemelkedéssel).

- Mésolédmardgép: max. @700 mm &tmérd / 300 mm magassdg - bitykss tarcsak, valtdpalydk, bels6 kényszerpalydk és egyéb
alakos konturok megmunkalasara.

- Fogazégép (lefejtd-mardgép): max. @700 mm munkadarab, kiils6 egyenes és ferde fogazasu kerekek gyartasa 1-8 modul
kozotH.

- Gyalugép: vésési feladatokhoz, pl. reteszhornyok, bordds hivelyek, zaréfej betétek.

- Helyzetfurégépek (két oszlopos): max. @700 mm munkadarab, 0,01 mm pontossaggal.



FEMMEGMUNKALAS

CNC lemezhaijlité és -vagd gépeinkkel lemeztablak, félkész alkatrészek pontos hajlitdsa és daraboldsa rozsdamentes-, szénacél

CNC lemezmegmunkalas

és aluminium alapanyagokbdl.

Gépek fobb adatai:

e Hidraulikus lemezvagd: max. hossz: 3000 mm, vastagsag: 4 mm

o Hidraulikus élhaijlité: hajlitasi hossz: 3000 mm, nyoméerQ: 135 t, lemezvastagsdag (szénacél): max. 5 mm

Hegesztés
Acél, rozsdamentes és aluminium alkatrészek oldhatatlan kotése kilénb6z6 hegesztési eljarasokkal.

Alkalmazott technologiak:
e BKI (MMA)
o AWI (TIG)
o AFI (MIG), CO, (MAG)




Homokfiuvas és szemcseszéras: felulettisztitasi  eljdrdsok  rozsdamentesitésre,
festékeltavolitasra, fémfeliletek elOkészitésére (pl. festéshez, galvanizéldshoz). Alkalmas
szennyezOdések eltavolitasdra, fémtiszta feluletek kialakitdsara, valamint aluminium és
nemesitett acél gydngydzésére.

Alkalmazasok:

- revétlenités, rozsdatlanitds, sorjazds,
- kovacsolds, hengerlés utani tisztitds,
- bevonat elGkészités.

Berendezések:
- Homokfuvé: max. 500 mm-es alkatrészekhez, tiveggyongy és elektrokorund  haszndlataval;
- Szemcseszdrd kabin: 12x4x3 m, kizardlag szénacél szerkezetek acélszemcsés tisztitdsara.

IPARI FESTES,SZEMCSESZORAS

Fényezés: modern fényezO-szarité kabinunkban vdéllaljuk
alkatrészek, vazak festését igény szerinti szinben, olddszeres
vagy vizbdzisu festékkel. A kabin mérete 7 x 4 x 2,8 m;
nagyobb alkatrészeket kilsO festOtérben festink. A festéshez
fémtiszta felilet szikséges, amit homokfuvdassal vagy
szemcseszorassal készitiink eld.




Miért ajanljuk a vizsugaras vagasi technolégiat:

e A jol irdnyitott vizsugarnak készénhetGen (vagorés
0,03 mm-t6l 1,03 mm-ig) minimalis

az anyagveszteseg.

Magas poziciondldasi és ismétlési pontossag.

Gyors és egyszerl elGgyartmdany készités, igy
csdkkentve a megmunkalés id6t és a megmunkald
berendezés szerszamkasltségét.

A technoldgia sima fellletet eredményez (sorja és
makrorepedés nem keletkezik a vagds mentén),
igy minimalizalhaté az utémegmunkaldsi kéltség.

Osszetett  alakzatok-alkatrészek is  nagy
pontossaggal vaghatdak.
Egyedi gyartastél a sorozatgydrtdsig (nagy

tételszamnadl akar kétfejes vagasi lehetOség).

Vaghaté anyagok:

o Fémek: acél és acélsétvézetek, rozsdamentes
acélok, hardox, titadn, aluminium és &tvozetei,
réz, bronz és szinesfémek, magnézium, krom és
nikkel 6tvézetek.

e Kompozit anyagok: lvegszdlas anyagok
(UVETO), szénszdlas anyagok, kevlar, bakelit,
textilbakelit és egyéb kompozit anyagok.

e Epitési anyag: k8, csempe, jardlap (greslap),
gipsz, beton, hungarocell, marvany, granit,
kerdmiak, habositott anyagok.

e Gumik és mUanyagok: poliamid (PA9),
polietilén (PE), polioximetilén (POM-C), PVC,
polikarbondt (PC), PET, PMMA (plexi), teflon,
szilikon, kaucsuk, EPDM, NBR, viton.

IZSUGARVAGAS
Nem termikus vagdsi eljards, ahol abraziv homokkal kevert nagynyomdsu vizsugdr valasztia el az anyagot.
Szinte barmilyen anyag vagdsdra alkalmas, sima vagasi feliletet eredményez, igy kevés utémunkat igényel.

Héhatdas nélkil dolgozik, igy az anyag szerkezete nem vadltozik. A preciz, vékony vizsugdr minimdlis hulladékot
és anyagveszteséget okoz.
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A gépeink technikai paraméterei:
e Vagandd anyag max. sulya: 1200 kg/m?2
e Tényleges vagdsi méret: x = 3000 mm, y = 1500 mm
e Poziciondldsi pontossag: +/- 0.05 mm/m
e Ismétlési pontossag: +/- 0.025 mm




Bizunk benne, hogy a bemutatkozé anyag alapjan lehetOséget kapunk egy
személyes egyeztetésre, ahol részletesebben is megismerhetjik az Onok igényeit.

KOSZONJUK MEGTISZTELO FIGYELMET, ES BiZUNK A JOVOBENI KOZOS MUNKABAN.



ELERHETOSEGEINK

CiM: H3200 GYONGYOS, KELETI KARACSONDI KOZ 1.
TELEFON: +36-37/316-480

E-MAIL: INFOePACKER.HU

HONLAP: WWW.PACKERBOTTLING.COM
FACEBOOK: PACKERBOTTLING




